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Wazne informacje
i instrukcje bezpieczenstwa

Dokumenty wspétobowiagzujace

Nalezy przestrzegac¢ wszystkich informaciji, instrukcji i ostrzezen zawartych w
dokumencie ,,Wytyczne dotyczace obrébki — ramki i szprosy Swisspacer” (UD-
0609.2.00.00.A.N).

Nalezy przestrzegaé wszystkich obowigzujgcych krajowych i miedzynarodowych
przepiséw pracy, zapobiegania wypadkom i bezpieczenstwa, jak réwniez informacji
zawartych w niniejszej instrukcji montazu oraz wytycznych dotyczgcych obrébki.

= Stanowisko pracy powinno by¢ czyste i nie powinny sie na nim znajdowac zbedne
przedmioty.

= Miejsce pracy powinno by¢ odpowiednio o$wietlone.

= Nie dopuszczaé osdb nieupowaznionych do narzedzii miejsc, w ktérych
wykonywany jest montaz.

= Stosowac wytgcznie komponenty przeznaczone do danego systemu Swisspacer.
Wymagania dotyczace personelu

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sie upewnic, ze personel przeczytati zrozumiat
wszystkie istotne instrukcje i dokumenty wspdétobowigzujace!

Odziezrobocza

= Nosié odpowiednig odziez roboczg, rekawice, okulary ochronne i obuwie
ochronne.

= Odziez powinna by¢ prawidtowo zapieta i zakrywac ciato.

= Nie nalezy nosié¢ odziezy, ktéra mogtaby zosta¢ pochwycona przez ruchome czesci
maszyn.

» Podczas wykonywania prac montazowych na wysokosci gtowy lub nad gtowa
nalezy nosi¢ kask ochronny.

Magazynowanie

Komponentéw systemu Swisspacer nie wolno sktadowaé na zewnatrz.
Podstawowe informacje o obrébce

Rozmieszczenie stanowisk pracy w dziale montazu ramek zalezy od uwarunkowan hali i
dostepnej powierzchni.

Obrébkareczna
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Wazne aspekty:

niewielkie odlegtosci przemieszczania
wystarczajgca swoboda ruchu

odpowiednie o$wietlenie

czyste i uporzgdkowane powierzchnie robocze

stabilny stét montazowy odpowiedni do wielkosci wytwarzanych ramek

W ponizszych przyktadach przedstawiono rozwigzania umozliwiajgce optymalng
realizacje procedury montazu ramek.

Obrébka reczna przy uzyciu stacji napetniania grawitacyjnego

=

[T
=
Ramki dystansowe — sktadowanie w Stét montazowy . .
celu aklimatyzacii Zasypywarka grawitacyjna
Pita (z przymiarem) Stojak na ramki
Materiat montazowy Tymczasowe sktadowanie ramek
Narozniki i taczniki wyprodukowanych z profili
Swisspacer

Obrébkareczna
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2.2 Obrébka reczna przy uzyciu robota spawalniczego
(Romillo/Roweldo)

/! [ ]
=~

Frezarka (Romillo)

Robot spawalniczy (Roweldo)
Stojak na ramki

Tymczasowe sktadowanie ramek

Ramki dystansowe — sktadowanie w
celu aklimatyzacji
Pita (z przymiarem)

Materiat montazowy e
Narozniki i taczniki wyprodukowanych z profil
Stét montazowy Swisspacer
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2.3 Obrébka reczna przy uzyciu gietarki na gorgco i napetniania

® e

N,

- — [ | ]

=
Ramki dystansowe — sktadowanie w Gietlarka .
celu aklimatyzacji Stojak na ramki

Pita (z przymiarem) Tymczasowe sktadowanie ramek

Materiat montazowy wyprodukowanych z profili
Narozniki i fgczniki Swisspacer
Zasypywarka

Stét montazowy

3  Potrzebne materiaty i narzedzia

Do montazu ramki potrzebne sa nastepujgce materiaty:

Nazwa Numer czesci Rysunek
Swisspacer T12XXXXXXX
Advance

Obrébkareczna
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Nazwa Numer czesci Rysunek
Swisspacer T15XXXXXXX

Ultimate

Narozniki

taczniki liniowe

Obrébkareczna
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Do montazu ramki potrzebne sa nastepujace narzedzia:

Nazwa

Numer czesci

Rysunek

Pita
Z przymiarem

Tarcza pity

Specyfikacja tarczy pity —
patrz dokument
,Wytyczne dotyczace
obrébki — ramkii szprosy
Swisspacer” (UD-
0609.2.00.00.A.N)

Stét montazowy

stabilny, wielko$é
dostosowana do
rozmiaréw produkowanych
ramek

Obrébkareczna
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Obrdbka reczna ramek Swisspacer Ultimate
i Advance

Podczas mechanicznej obrdobki ramek Swisspacer z tworzywa sztucznego
wzmocnionego wiéknem szklanym dochodzi do powstawania pytu z zawartoscia
widkna szklanego.

= Unikac¢ kontaktu z oczamii skéra!
= Nosi¢ okulary ochronne i rekawice ochronne/robocze.

= Nosi¢ ubranie ochronne.
Przedramiona muszg by¢ zastonigte.

= Zainstalowaé¢ dmuchawe odsysajgcg w obszarze dziatania pity, aby zapobiec
gromadzeniu sie pylu powstajgcego w procesie cigcia.

Przygotowanie ramek dystansowych

Ramki majg dtugo$¢ 5,1mlub 6 m.

Podczas przenoszenia lub przemieszczania ramek nalezy upewni¢ sie, czy konce
ramek nie dotykajg podtogi. Moze to prowadzi¢ do ich uszkodzenia.

Srodek zaradczy:
= Przenoszenie ramek przez dwie osoby.

= Przenoszenie kompletnego zestawu 12 sztuk.

Etapy pracy:

1. Otworzy¢ karton.

2. Wyjacé ramke dystansowa.

Obrébkareczna
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3. Ponownie zamknag karton.

4. Otworzyé pakiet.

5. Ulozy¢ ramke w taki sposdb, by wszystkie
boki pokryte folig byty zwrécone w tym
samym kierunku.

4.2 Docinanie ramek dystansowych

Zwracac¢ uwage na to, by krawedzie cigcia byty gtadkie (bez zadzioréw)!

= W celu uzyskania optymalnych rezultatéw ciecia, ramke dystansowag nalezy
nacinac od strony czesci tylnej (od strony folii).

Obrébkareczna
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= Tarcze pity nalezy prowadzié przez profil w sposéb ciagty.
Zbyt szybkie lub zbyt wolne ciecie bedzie skutkowad uzyskaniem nieréwnych
krawedzi.

Etapy pracy:

1. Ustawié przymiar —
okresli¢ dtugosc¢ ciecia.

2. Umiesci¢ posortowany pakiet na stole / i
pity tak, by tarcza pity przeszta najpierw
przez tylng cze$é ramki (od strony folii).

Obrébkareczna
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3. Dosunaé pakiet do krawedzi przymiaru.

4. Zamocowac/zacisngé pakiet.

5. Wiaczy¢ pite.

6. Ptynnie przeciggnad pite przez ramki
dystansowe. )

Obrébkareczna
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7. Wytgczyé pite.

8. Dociete ramki odtozy¢ na stét montazowy
do dalszej obrébki.

4.3 Sktadanie ramki

= Nosi¢ rekawice ochronne/robocze.

= Nosié ubranie ochronne.

Ostroznie Przedramiona muszg by¢ zastonigte.

= W miare mozliwosci nie dotykac butylu!

Etapy pracy:

Obrébkareczna
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1. Przygotowad materiaty.

2. Natozyé narozniki na krétkie boki.

Narozniki muszag by¢ zlicowane z profilem.

3. Wrazie potrzeby zatozy¢ tgczniki
wzdtuzne.

W miare mozliwosci nalezy unikaé potgczen
natgcznikach wzdtuznych.

Obrébkareczna
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4. Potgczyé diugie boki ramki z krétkimi
tak, by powstata litera ,,L”.

5. Potfgczy¢ oba ztozone komponenty w
ksztafcie litery ,L” w prostokatna
ramke.

6. Ramka jest gotowaimoze byé
odwieszona na stojak.

Jesli nie wszystkie boki sg napetnione sitem molekularnym, wéwczas napetniony,
ciezszy bok musi znajdowac sie na dole, aby zapobiec obracaniu sie ramki. W
przeciwnym razie moze doj$¢ do poluzowania i roztgczenia potagczenia.

Nalezy uwazac, aby w przypadku obrébki recznej na liniach certyfikowanych przez
Cekal zawsze zasypywac sitem wszystkie cztery boki ramki.

Obrébkareczna
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Instrukcja wykonywania duzych ramek
dystansowych w systemach Swisspacer Ultimate
i Advance

Liczba pracownikdw na stanowiskach produkcji i obrébki duzych
ramek dystansowych

Obrébkareczna
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Wymiary Stacje Liczba pracownikow
ﬁj
Montaz ramki
@
L<2m
H<1,5m

Napetnianie

&N

Butylowanie

==ille

Uktadanie

Montaz ramki

Obrébkareczna
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Wymiary Stacje Liczba pracownikéw
ﬁj
Napetnianie
© O
L>2m<3m
H>1,5m
Butylowanie
’f’dj
Uktadanie
Obrébkareczna
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Wymiary Stacje Liczba pracownikow
@J @
Montaz ramki
@ m
L>3m
H>1,5m

Napetnianie

AN

Butylowanie

=_"lo
=Tlo

Uktadanie
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Stojak na duze ramki dystansowe

Stojak na duze ramki dystansowe musi by¢ wyposazony w odpowiednig liczbe
zaczepdw (np. co najmniej 8 zaczepdw w przypadku ramek o dlugosci 3,5 m).
Odlegto$é miedzy zaczepami nie moze przekraczaé 40 cm.

Pozwala to zapobiec przypadkowemu wyginaniu sie ramek!

Sktadanie duzych ramek dystansowych

Powierzchnia stotu montazowego musi by¢ odpowiednia do rozmiaréw
produkowanych ramek. Ramki nie moga stykac sie z podtoga. Moze to prowadzi¢ do
ich uszkodzenia.

W przypadku duzych ramek znacznie wzrasta ryzyko powstawania peknieé¢ w obszarze
naroznikéw.

Obrébkareczna
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Duze ramki nalezy zawsze montowaé na stole o odpowiedniej wielkosci.
Pozwala to zapobiegac:
= uszkodzeniom folii

= peknieciom w obszarze naroznikéw.

Praca w zespole:
Natozy¢ narozniki na krétkie boki i utozyé na stole razem z dtugimi bokami.

Transport duzych ramek dystansowych

W przypadku transportu duzych ramek dystansowych pomigedzy stanowiskiem
montazu a linig do produkcji szyb zespolonych trzeba zwracaé szczegdlna uwage, aby
stojaki do transportu ramek byty wyposazone w odpowiedna ilo$¢ zaczepdw.

Butylowanie duzych ramek dystansowych

Poczawszy od dtugosci boku wynoszacej 3 m zaleca sie butylowanie po kolei
wszystkich bokdéw, a nastepnie ztozenie ramki.

Uktadanie duzych ramek na szybie

Przy uktadaniu ramek o dtugosci boku wigkszej niz 2 m w kierunku pionowym, zaleca
sie, by przed stacjg kontroli czystosci szkta korzystac¢ z drabiny lub podestu.

Dzieki temu uktadanie ramki jest tatwiejsze i bardziej precyzyjne, zwlaszcza w jej
gérnym obszarze.

Obrébkareczna
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Uwagi na temat korzystania z niniejszej instrukcji montazu

Niniejsza instrukcja montazu ogranicza sie do najwazniejszych informacji na temat
obrébki ramek dystansowych Swisspacer.

Podane informacje bazujg na wieloletnim do$wiadczeniu i stanie aktualnej wiedzy.

Nazwy handlowe zamieszczone w ponizszym dokumencie maja jedynie charakter
informacyjny i nie wykluczajag uzycia innych podobnych produktéw.

Z przyjemnoscia przeslemy Parfistwu dodatkowe dokumenty dotyczace
poszczegdlnych obszaréw tematycznych.

W przypadku pytan prosimy o kontakt pod adresem: technik@swisspacer.com

Copyright

Wszelkie prawa zastrzezone! Powielanie zdje¢, tekstéw i danych, w tym przechowywanie

i wykorzystywanie ich na optycznych i elektronicznych nosnikach danych jest dozwolone

wytacznie za uprzednia zgoda spétki Vetrotech Saint-Gobain (Int.) AG. Wykorzystywanie

danych, w tym danych do ustug online, baz danych lub stron internetowych, przez osoby
trzecie jest zabronione bez pozwolenia.

Wyiaczenie odpowiedzialnosci

Spétka Vetrotech Saint-Gobain (Int.) AG nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody
wynikajace z niewtasciwej tresci lub dziatar podjetych z przekonaniem o poprawnosci
tresci. Stosowanie, wykorzystanie i obrébka naszych produktéw oraz produktéw
wytwarzanych na podstawie naszych porad z zakresu inzynierii aplikacji znajduje sie poza
nasza kontrolg, a zatem odbywa sie na wytgczna Paristwa odpowiedzialnos¢.

Odbiorca nie jest zwolniony z doktadnego testowania dziatania lub mozliwego
wykorzystania produktéw przez wykwalifikowany personel.

Grupa docelowa instrukciji: dziaty techniczne producentéw szkta izolacyjnego

Wraz z ogtoszeniem niniejszej wersji instrukcji, wszystkie poprzednie wersje tracg waznos$¢.

Obrébkareczna
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