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Wazne informacje i wskazdwki dotyczgce
bezpieczenstwa

Cel dokumentu

Ramki dystansowe Swisspacer sg produktami wysokiej jakosci. W celu zapewnienia
wysokiego standardu jako$ci réwniez podczas obrdébki, firma Swisspacer zebrata
sprawdzone procedury i wskazdwki dotyczace kontroli jakosci podczas giecia
ramek dystansowych na gorgco.

Niniejsze informacje bazujg na wieloletnim doswiadczeniu i aktualnym stanie
wiedzy.

Uwagi na temat korzystania z dokumentu

Niniejsza instrukcja przeznaczona jest dla dziatéw technicznych producentéw szyb
zespolonych.

Ogranicza sie ona do najwazniejszych informacji na temat obrébki ramek
dystansowych Swisspacer.

Nazwy handlowe podane w niniejszym dokumencie majg jedynie charakter
informacyjny i nie wykluczajg uzycia podobnych produktéw innych firm.

W firmie Swisspacer dostepne sg dokumenty uzupetniajgce dotyczace
poszczegdlnych obszaréw tematycznych.

Adres do kontaktu w przypadku pytan: technik@swisspacer.com
Uwagi ogdlne dotyczace wykonywania pracy

Nalezy przestrzegaé wszystkich obowigzujgcych krajowych i miedzynarodowych
przepiséw pracy, zapobiegania wypadkom i bezpieczenstwa, jak réwniez informacji
zawartych w niniejszej instrukcji montazu oraz wytycznych dotyczgcych obrébki.

Dokumenty wspétobowigzujace

Wytyczne dotyczace obrébki. Ramki dystansowe i szprosy wiederskie Swisspacer
(UD-0609.2.00.00.A.N)

Instrukcje konserwaciji i obstugi stosowanych gietarek.

= Stanowisko pracy powinno by¢ czyste i nie powinny sie na nim znajdowacd
zbedne przedmioty.

= Miejsce pracy powinno by¢ odpowiednio o$wietlone.
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= Zabezpieczy¢ miejsce montazu i narzedzia przed dostepem oséb
nieupowaznionych.

Personel

Informacje

= Przedrozpoczeciem pracy nalezy zapewnic¢, by personel przeczytati zrozumiat
wszystkie istotne instrukcje i dokumenty wspétobowigzujace.

Odziezrobocza

= Odziez robocza powinna spetnia¢ okreslone wymagania pod wzgledem
bezpieczenstwa:

= odziez powinna by¢ prawidtowo zapieta i zakrywac ciato
= nalezy nosié odziez z dtugim rekawem

= nie nalezy nosi¢ odziezy, ktéra mogtaby zostaé pochwycona przez ruchome
czesci maszyn

= Korzystaé ze srodkéw ochrony indywidualnej:
= rekawice
= okulary ochronne

= obuwie ochronne

Sktadowanie materiatow

Ramki dystansowe Swisspacer nalezy przechowywaé w suchym i ogrzewanym
miejscu chronionym przed kurzem.

Komponentéw systemu Swisspacer nie wolno sktadowac na zewnatrz!

SERV_bending_Proc_Docu_IGU_PL_1.0 /19.05.2021 4/22



| swisspaﬁggs!: |

1.6 Wskazéwka bezpieczenstwa

Ramki dystansowe Swisspacer wykonane sa z tworzywa sztucznego
wzmocnionego widknem szklanym. Podczas obrébki mechanicznej ramek
powstaje pyt z widkien. Obowigzujg zatem nastepujace ostrzezenia:

= Unika¢ kontaktu oczuiskéry z pytem.
= Nosi¢ okulary ochronne i rekawice ochronne/robocze.

Ostroznie = Nosi¢ ubranie ochronne.
Przedramiona muszg by¢ zastonigte.

= Aby zapobiec gromadzeniu sig pytu powstajacego w procesie ciecia, w
obszarze pracy pity nalezy zainstalowac system odciggowy.
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Odpowiednie gietarki

Ramki dystansowe Swisspacer Ultimate i Advance wykonane sg z tworzywa
sztucznego wzmocnionego wtdéknem szklanym. Jezeli do produkcji ramek
stosowana jest technologia giecia, to ramki muszg by¢ giete ,,na goraco”, tzn.
przed przystgpieniem do giecia nalezy je nagrzad.

Giecie ,,na gorgco” ramek dystansowych z tworzywa sztucznego wzmocnionego
witdknem szklanym jest mozliwe przy uzyciu nastepujacych gietarek:

Producent Typ
Lombarda WHS 1
Lombarda WHS 2
Lisec BSV-45NK
Lisec BSV-45ANK ZRC
Forel Art. PB
Rijukan MB950
Uwaga

Poszczegdlne gietarki roznig sie od siebie pod wzgledem zastosowanych narzedzi
grzejnychignacych. Dlatego podczas eksploatacijii konserwaciji urzadzen nalezy
przestrzegaé instrukcji danego producenta.
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Kryteria oceny produkcji ramek dystansowych

Istnieje kilka sposobdw na sprawdzenie, czy ramka dystansowa zostata
wyprodukowana prawidtowo:

= Kontrola wzrokowa folii na ramce dystansowe;j

= Kontrola wzrokowa naroznikéw ramki dystansowej
= Kontrola wzrokowa obrébkitacznikow

= Kontrola wzrokowa nadruku

= Kontrola wymiaréw ramki

= Kontrola wzrokowa jakosci ciecia
Folia naramce dystansowej

Oznaki prawidiowej obrobki
= Folia przylega do ramki dystansowe;.
= Folia nie odstaje na krawedziach.

= Folia jest nieuszkodzona i nie ma zadnych pecherzykdéw powietrza, przypalen
anirozdaré.

Przyczyny uszkodzen folii

= Zbyt niska temperatura nawiewu gorgcego powietrza (funkcja opcjonalna)
Skutek: folia ulega rozdarciu
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= Zbyt wysoka temperatura nawiewu gorgcego powietrza (funkcja opcjonalna)
Skutek: folia ulega przypaleniu

Nieprawidiowo Nieprawidiowo

Uwaga

Prawidtowe temperatury nawiewu goragcego powietrza (funkcja opcjonalna)
podczas procesu giecia nalezy sprawdzié¢ w instrukcji obstugi producenta gietarki i
uwzglednié temperature otoczenia.

Tylko w przypadku ramek Swisspacer Ultimate:

W przypadku niewtasciwej obrébki, naroznik ramki dystansowej moze pekna¢ pod
folig. W tym przypadku folia pozostaje nieuszkodzona. Pekniecie mozna rozpoznaé
po tym, ze naroznik jest ptaski, a folia naciagnieta.

Wewnetrzna strona naroznika ramki dystansowe;j

W zaleznosci od zastosowanej gietarki, narozniki ramki dystansowej moga mie¢
rézny ksztatt od strony wewnetrznej. Zasadniczo, po zakoriczeniu procesu giecia od
wewnetrznej strony ramki dystansowej nie moze by¢ widoczna zadna przerwa.
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Producent gietarki Prawidtowy wyglad

Lombarda (WHS)

Lisec (ANK)

Lisec (ZRC)
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Producent gietarki Prawidtowy wyglad

Forel

Rijukan

Zewnetrzna strona naroznika ramki dystansowej

Oznaki nieprawidtowej obrébki
= Znaczne poszerzenie naroznika w stosunku do bokdw ramki.

= Folia odstaje od ramki dystansoweji marszczy sie.

Poszerzenie naroznika w stosunku do bokéw ramki

Poszerzenie naroznikdw ramki dystansowej jest zalezne od zastosowane;j gietarki i
materiatu, z ktérego wykonana jest ramka.

Przy prawidtowej obrébce ramek dystansowych Swisspacer narozniki nie sg
poszerzone w stosunku do bokdéw. Maksymalne poszerzenie naroznika wynosi 0,3
mm.

Kontrola poszerzenia:
1. Wykona¢ pomiar posrodku ramki dystansowej

2. Wykona¢ pomiar w narozniku ramki dystansowej
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3. Rbznica nie moze przekraczac¢ 0,3 mm

Marszczenie sie folii

W obszarze zewnetrznej strony naroznika, w nastepstwie zbyt diugiego
nagrzewania gorgcym powietrzem klej moze zaczaé odchodzié¢ od bokéw ramki.
Skutek: folia odstaje od ramki dystansowej i marszczy sie.

Srodek zaradczy: skrécié czas nagrzewania.
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Obrdébka tgcznikéw

Po zakoniczeniu procesu giecia, ostatni odcinek profilu jest docinany na
odpowiednig dlugosé i ramka jest zamykana za pomocatagcznika. Zaréwno w
procesie obrdbki automatycznej, jak i recznej w miejscu tgczenia nie moze powstad
zadna przerwa.

Przerwa w miejscutaczenia - obrébka automatyczna
Przyczyny:
= Nieprawidtowe ustawienie tacznika

= Zuzycie rolek pomiarowych i zaciskéw

Uwaga

Jesli przerwa w miejscu tgczenia ramki dystansowej zostanie docisnieta recznie, to
rozmiar ramki zmieni sie i bedzie niezgodny ze specyfikacja lub ramka ulegnie
wypaczeniu.

Przerwa w miejscutaczenia - obrébkareczna
Przyczyna:

Na krawedzi nieréwno przycietego profilu moze pozostawacé widr, ktéry
uniemozliwia catkowite docis$niecie bokdw ramki w narozniku.
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Konserwacja gietarki

Prace konserwacyjne gietarek musza byé przeprowadzane regularnie zgodnie z
instrukcjami konserwacji danego producenta.

Wykaz obowigzujacy w odniesieniu do gietarek wszystkich producentow:

Komponent Czynnos$¢ konserwacyjna

Cate urzadzenie Usuwanie wiéréw
Usuwanie pytu

Bariery swietlne Czyszczenie (nie uzywad srodkow
chemicznych)

Czujniki Czyszczenie

Elementy grzejne Usuwanie pozostato$ci tworzyw sztucznych

Brzeszczot Po stwierdzeniu spadku jako$ci ciecia —
wymienié

Tasma transportowa Czyszczenie

Rolki pomiarowe Czyszczenie

Zaciski Czyszczenie

Wykaz obowiagzujacy w odniesieniu do konkretnych gietarek:

Gietarka Czynnos$é konserwacyjna
Lombarda WHS1/WHS?2 Codzienne czyszczenie elementu grzejnego w
obszarze dyszy

BSV-ANK z ZeroRadiusCorner Regularne czyszczenie narzedzia do nacinania

Lisec Regularne czyszczenie rolek pomiarowych

Regularna korekta ustawienia rolek
pomiarowych

W przypadku zuzycia wymienié powtoke rolek
pomiarowych

Kryterium oceny zuzycia:
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Gietarka Czynnos¢ konserwacyjna

Dtugosé docinanych ramek dystansowych nie
pokrywa sie z dtugoscig nominalna.
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Dobre praktyki

Aby najlepiej wykorzystaé zalety produktéw Swisspacer i uzyskaé optymalne
rezultaty obrébki, nalezy przestrzegaé nastepujacych procedur:

Nadruk na ramkach dystansowych

Na ramkach dystansowych nadrukowane sg oznaczenia umozliwiajgce
identyfikacje uzytych materiatow.

Drukarka atramentowa

Kolor tuszu nalezy wybraé z uwzglednieniem koloru ramki — tak, by zapewnic¢
czytelno$é nadruku, np. zastosowanie czarnego tuszu na czarnej ramce nie jest
zalecane.

W przypadku wigkszosci koloréw ramek najlepiej sprawdza sie tusz w kolorze
niebieskim.

Mozna tez korzystaé z dwéch réznych glowic z réznymi kolorami tuszu.
Drukarka laserowa

Zastosowanie drukarki laserowej zamiast atramentowej zapobiega zabrudzeniu
ramki tuszem i poprawia czytelno$é nadruku.

Pita

Wydtuzenie okresu eksploataciji brzeszczotu jest mozliwe przez wykorzystanie
gietarki wytagcznie do docinania ramek dystansowych Swisspacer, poniewaz
tworzywo sztuczne wzmocnione wiéknem szklanym jest tatwiejsze w obrdbce.

Jezeli na tej samej gietarce beda ciete ramki hybrydowe lub metalowe, to
zywotno$é pity ulega znacznemu skréceniu.
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Najlepszg jakos$¢ ciecia uzyskuje sie przy uzyciu brzeszczotu z weglikéw
spiekanych.

Ustawianie parametrow

W odniesieniu do giecia ramek Swisspacer Advance i Ultimate obowiazujg rézne
parametry. W przypadku ramek Swisspacer Advance konieczne sg wyzsze
temperatury i dtuzszy czas nagrzewania w obszarze naroznika.

Przed zmiang parametréw obrébki nalezy zawsze zapisaé réwniez aktualnie
uzywane parametry. Utatwia to przywrdcenie ustawiern domysinych w razie
potrzeby.

Uwaga

W zaleznosci od zastosowanej gietarki, zmiany parametréw sg w petni aktywne
dopiero po 2-3 ramkach. Czas zmiany konfiguraciji jest niezalezny od temperatury
otoczenia lub marki ramki dystansowe.

Wymiary ramek dystansowych

Wymiary standardowe

W przypadku giecia ramek dystansowych na gorgco, dla zapewnienia maksymalne;j
stabilno$ci ramki obowigzuje maksymalny wymiar 1800 mm x 1500 mm.

Jesli wymagane sa ramki o wiekszych wymiarach, konieczne jest ich spawanie,
montaz na wcisk lub wykonanie ich w wers;ji ztozonej z kilku czesci.
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W ostatnim przypadku montaz moze polegac¢ na zespoleniu tgcznikiem dwéch
profili w ksztatcie litery L lub dwdch profili w ksztatcie litery U.

Wiekszg stabilno$¢ uzyskuje sie w nastepstwie zastosowania dwéch profili w
ksztatcie litery L. W tym przypadku tatwiej jest ponadto napetnié¢ ramki Srodkiem
osuszajgcym.

Ramka z profili w ksztalcie litery U Ramka z profili w ksztalcie litery L

Ramki ponadwymiarowe

O ramkach ponadwymiarowych méwimy w przypadku produktéw o wymiarach
3000 mm x 2000 mm lub wiekszych. Ramki dystansowe o takich wymiarach musza
by¢ wytwarzane recznie przez 2 osoby.

Uwaga

Produkcja ramek ponadwymiarowych moze przebiegaé w nastepujacy sposdb
(przy uzyciu elementu pomocniczego):

Najpierw nalezy wygia¢ pierwszy naroznik ramki dystansowej. Nastepnie w
naroznik wktadany jest bok ramki dystansowej, tworzac litere L. Ksztatt ramki jest
utrzymywany np. za pomoca metalowego preta. Nastepnie wygiety zostaje
nastepny naroznik — ramka przyjmuje ksztatt litery U. Procedura jest
kontynuowana do momentu wygiecia wszystkich 4 naroznikéw ramki.
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Uktadanie ramki dystansowej na szybie

Informacja dla producentéw szyb zespolonych

Ze wzgledu na proces produkcji moze sie zdarzy¢, ze wygiete na gorgco ramki
dystansowe nie beda doktadnie prostokatne. Z tego powodu nalezy zwrdécié
szczegoblng uwage na prawidtowe utozenie ramki dystansowej na szybie.

Po natozeniu butylu ramke dystansowa mozna jeszcze przesuwacé po szybie.
Nalezy przy tym zwrdécié uwage na réwnomierng wysoko$é uszczelnienia krawedzi.
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Przyczyny btedow

Zuzycie

Jesli jakosé wytwarzanych ramek dystansowych okazuje sie by¢ niezadowalajgca,
w pierwszej kolejnosci nalezy sprawdzié¢ wszystkie komponenty gietarki pod kgtem

ich prawidtowego stanu; nalezg do nich:

= Narzedzie gnace

= Tasma transportowa

= Rolkitransportowe
= Bariery Swietlne
= Czujniki

= System pomiarowy

Niewlasciwe narzedzie

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy na maszynie zamontowane jest

wiasciwe narzedzie.

W niektorych gietarkach przed przystapieniem do obrébki ramek Swisspacer nalezy

wymienié narzedzie:

Producent Wymiana narzedzia
Lombarda WHS 1 nie
Lombarda WHS 2 nie
Lisec BSV-45NK tak
Lisec BSV-45ANK ZRC nie
Forel Art. PB tak
Rijukan MB950 nie

Niewlasciwa receptura

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy w oknie parametréw gietarki
zostata wybrana wtasciwa receptura dla danej ramki dystansowe.

SERV _bending_Proc_Docu_IGU_PL_1.0 /19.05.2021

19/22



| swisspaﬁggs!: |

Zbyt wysokie/zbyt niskie temperatury
= Temperatura otoczenia

Podczas giecia ramek dystansowych Swisspacer wazne jest utrzymanie statej
temperatury otoczenia.

Wahania lub zbyt niskie temperatury (ponizej 18 °C) maja negatywny wptyw na
rezultaty zastosowania funkcji nawiewu gorgcego powietrza (opcja).

Optymalna temperatura obrébki — patrz dokument ,Wytyczne dotyczace
obrébki”.

=  Temperatura ramki

Jesli na etapie napetniania ramki dystansowej Srodkiem osuszajgcym ma ona
zbyt wysoka temperature, moze doj$¢ do jej odksztatcenia lub pekniecia.

Z tego wzgledu przed umieszczeniem ramki w stacji napetniania $rodkiem
osuszajgcym nalezy jg zostawi¢ na 10 minut do ostygniecia.

Niewlasciwe wymiary ramek

W przypadku giecia na gorgco, ramka dystansowa nie moze przekraczaé
okreslonych wymiaréw. W przeciwnym razie konieczne bedzie jej docinanie lub
spawanie. Prawidtowe wymiary ramek podane sg w rozdziale 5.4.
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Copyright

Wszelkie prawa zastrzezone! Powielanie zdje¢, tekstéw i danych, w tym
przechowywanie i wykorzystywanie ich na optycznych i elektronicznych no$nikach
danych jest dozwolone wytacznie za uprzednia zgoda spétki Vetrotech Saint-
Gobain (Int.) AG. Wykorzystywanie danych, w tym danych do ustug online, baz
danych lub stron internetowych, przez osoby trzecie jest zabronione
bez pozwolenia.

Wyiaczenie odpowiedzialnosci

Spétka Vetrotech Saint-Gobain (Int.) AG nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody
wynikajace z niewtasciwej tresci lub dziatar podjetych z przekonaniem o
poprawnosci tresci. Stosowanie, wykorzystanie i obrébka naszych produktéw oraz
produktéw wytwarzanych na podstawie naszych porad z zakresu inzynierii aplikaciji
znajduje sie poza nasza kontrolg, a zatem odbywa sie na wytaczna Paristwa
odpowiedzialnos$é.

QOdbiorca nie jest zwolniony z doktadnego testowania dziatania lub mozliwego
wykorzystania produktéw przez wykwalifikowany personel.

Wraz z ogtoszeniem niniejszej wersji instrukcji, wszystkie poprzednie wersje traca
waznoscé.

SERV_bending_Proc_Docu_IGU_PL_1.0 /19.05.2021 21/ 22



| swisspacer

SAINT-GOBAIN

Swisspacer ' ' T+41(0)71686 5757
Vetrotech Saint-Gobain (International) AG info@swisspacer.com

Zweigniederlassung Lengwil

IndustnestralsseBl WWw . swisspacer.com
8574 Lengwil, Switzerland

© Copyright 2025 Swisspacer



	Spis treści
	Spis rysunków
	1 Ważne informacje i wskazówki dotyczące bezpieczeństwa
	1.1 Cel dokumentu
	1.2 Uwagi na temat korzystania z dokumentu
	1.3 Uwagi ogólne dotyczące wykonywania pracy
	1.4 Personel
	1.5 Składowanie materiałów
	1.6 Wskazówka bezpieczeństwa

	2 Odpowiednie giętarki
	3 Kryteria oceny produkcji ramek dystansowych
	3.1 Folia na ramce dystansowej
	3.2 Wewnętrzna strona narożnika ramki dystansowej
	3.3 Zewnętrzna strona narożnika ramki dystansowej
	3.4 Obróbka łączników

	4 Konserwacja giętarki
	5 Dobre praktyki
	5.1 Nadruk na ramkach dystansowych
	5.2 Piła
	5.3 Ustawianie parametrów
	5.4 Wymiary ramek dystansowych
	5.5 Układanie ramki dystansowej na szybie

	6 Przyczyny błędów

