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Informatii importante si note de securitate

Alte documente aplicabile

Respectati toate informatiile, notele si avertizarile din “Manualul de procesare -
Swisspacer Distantieri si sprose” (UD-0609.2.00.00.A.N).

Respectati toate reglementarile nationale si internationale aplicabile, prevenirea
accidentelor si reglementarile de siguranta, precum si informatiile continute in
aceste instructiuni de instalare siin ghidul de procesare.

m Pastratilocul de munca curat si liber de obiecte obstructive.

m Asigurati-va ca locul de munca este suficient de luminat.

m Tineti persoanele neautorizate departe de scule si statii de asamblare.

m Utilizati numai componentele destinate sistemului Swisspacer respectiv.
Cerinte de personal

Asigurati-va ca personalul a citit si a inteles toate instructiunile relevante si alte
documente aplicabile inainte de aincepe lucrul.

imbracaminte de lucru

m Purtati haine de lucru adecvate, manusi, ochelari de protectie siincaltaminte de
protectie.

m Purtati haine stranse.
m Nu purtatiimbracaminte care s-ar putea agata in piese in miscare.

m Cand efectuatilucréri de instalare la indltimea capului sau peste aceasta, purtati
casca de protectie.

Depozitare

Nu depozitati produse sau componente Swisspacer in spatii aflate la exterior.
Principii de procesare

Amenajarea spatiiolor in zona de realizare a cadrelor depinde de locul si spatiul
disponibil.

Procesare manuala
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Urmatoarele sunt importante:

m distante scurte

m suficienta libertate de miscare

m iluminare suficienta

m spatii de lucru curate, neordenate

m masa stabild de asamblare, potrivitad pentru dimensiunea
cadrele ce urmeaza a fi produse

Urmatoarele exemple arata aranjamente pentru un flux de lucru ideal pentru
construirea cadrelor.

Procesare manuala si masina de umplere gravitationala

=

1
= g
Magazie distantieri Banc de ansamblare
Masina de téiere (cu pas de Masina umplere gravitationala
masurare) Frame gallows
Materiale pt ansamblare - coltare, Interim storage of finished frames
conectori liniari,etc. made from Swisspacer distantiers

Procesare manuala
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2.2 Procesare manuala si robot sudura (Romillo/Roweldo)

CT T %
—
-

[

—— (1) | )
|

Magazie distantieri Masa de taiere (Romillo)
Masina de téiere (cu pas de Robot sudura (Roweldo)
masurare) Stativ depozitare cadre
Materiale pt ansamblare — coltare, Depozitarea intermediara a cadrelor
conectori liniari,etc. finite realizate din distantieri
Banc de ansamblare Swisspacer
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2.3 Procesare manuala cu statie de indoire la cald si statie de umplere

® e

-

———— I Yany |
=

Magazie distantieri Statie indoit '
Masina debitat ( cu limitator de Stativ depozitare cadre
masurare) Depozitarea intermediara a cadrelor
Materiale pt ansamblare — coltare finite realizate din distantieri
conectori liniari,etc. SW'§SDaCGF
Banc de ansamblare Statie de umplere

3  Materiale si instrumente necesare

Pentru instalare sunt necesare urmatoarele meteriale:

Descriere Numar articol Foto
Swisspacer T12XXXXXXX
Advance
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Descriere Numar articol Foto
Swisspacer T15XXXXXXX

Ultimate

Coltar

Conector liniar

Procesare manuala
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Pentru instalare sunt necesare urmatoarele unelte si utilaje:

Descriere

Numar Articol

Foto

Masina de debitare cu
limitator de masurare

Disc debitare

Pentru caracteristicile
tehnice ale discului, vedeti
“Manualul de procesare —
Swisspacer Distantieri si
sprose” (UD-
0609.2.00.00.A.N)

Masa pentru ansamblare

Masa stabila de asamblare,
potrivita pentru
dimensiunea cadrele ce
urmeaza a fi produse
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Atentie

4.1

Informatii Tehnice | swisspacer |

Procesarea manuala Swisspacer Ultimate
& Advance

Prelucrarea mecanicé a distantierilor Swisspacer din plastic armat cu fibra de sticla
poate genera praf fibros.

m Evitati contactul cu ochii si pieleal!

m Purtati ochelari de protectie siménusi de protectie.
m Purtatiimbracaminte de protectie.

Bratele trebuie acoperite.

= mlnstalati o unitate de exhaustare particule in zona ferastraului pentru a evita
acumularea de particule si praf.

Pregatirea distantierilor

Lungimea distantierilor este de 5.1 sau 6 metri.

Cénd transportati sau deplasati distantierii, asigurati-va ca extremitatile lor nu intra
in contact cu solul. In caz contrar, acestea ar putea fi deteriorate.

Remediu:
m Transportul trebuie ficut de doua persoane.

m Purtati un pachet complet de 12 bare.

Pasi de lucru:

1. Deschideti cutia.

2. Scoatetidistantieri.

Procesare manuala
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3. Inchideti cutia.

4. Deschidetilegatura.

5. Aranjati distantierii cu folia pe aceeasi
parte.

4.2 Taierea lalungime

Asigurati o taietura curata!

m Introduceti lama ferastraului prin partea din spate (suprafata infoliata) pentru o
taiere optima.

Procesare manuala
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m Trecetidiscul prin distantier.

Trecerea discului prea repede sau prea incet prin distantier poate duce la o taietura
cu bavura.

Pasi de lucru:

1. Fixatilimitatorul la lungimea dorita.

2. Asezati pachetul sortat pe banca de / f
taiere, astfel incat panza de ferastrau sa

\
el
treaca maiintéi prin partea din spate a .’\%
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3. Impingeti pachetul pané la limitatorul de
lungime.

4. Fixaticlema.

5. Pornitidiscul.

6. Trecetidiscul prin distantieri

Procesare manuala
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7. Opriti discul.

8. Asezati distantierii taiati pe bancul de
ansamblare pentu pasii urméatori.

4.3 Ansamblarea cadrelor.

= Purtati manusi de protectie.

+ Purtati haine de protectie.
Atentie Bratele trebuie acoperite.

= Evitati contactul cu butilul!

Pasi de lucru:

Procesare manuala
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1. Pregatirea materilalelor necesare.

2. Adaugati coltarele pe laturile scurte.

Coltarele trebuie sa fie aliniate de aceeasi parte.

3. Introduceti conectoriiliniari, daca este
cazul.

Conectorii liniari trebuie evitati pe cat
posibil.

Procesare manuala
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4. Conectatilaturalunga de cea scurtain
forma literei ”L”.

5. Contectaticele doua forme ”L” intr-un
singur cadru.

6. Cardul este gata si poate fi depozitat pe
rastel.

Procesare manuala
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Daca nu sunt umplute toate cele 4 laturi cu sitd moleculara, partea umpluta, grea,
trebuie sa fie in partea de jos, astfel incat cadrul s& nu se poata rasuci. In caz
contrar, articulatiile se pot slabi si se pot desface.

Va rugam sa retineti ca in cazul unitatilor de sticla izolatoare certificate Cekal,
acestea trebuie s aiba intotdeauna toate cele patru laturi umplute atunci cand sunt
prelucrate manual.

Procesare manuala
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5 Note in cazul cadrelor mari cu Swisspacer
Ultimate & Advance

5.1 Personal necesar in productie si procesare cadre mari

Dimensiuni Etapa Personal

/ﬁ

N W

Productie cadre

=llle

L<2m
H<1.5m

Umplere

==ille

Pozitionare
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Dimensiuni Etapa Personal

{

Productie cadre

=llle

L>2m<3m

H>1.5m
Umplere

Butylare

Pozitionare
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Dimensiuni Etapa Personal
@J @
Productie cadre
@ m
L>3m
H>1.5m

Umplere

&N

="l
=Tlo

Butylare

Pozitionare
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5.2 Rastel depozitare cadre mari

Rastelele pt depozitare cadrelor trebuie sa aiba un numar suficient de carlige (de

ex. Cel putin 8 cérlige pentru o lungime de 3,5 m).

Distanta maxima permisa intre carlige este de 40 cm.

Acest lucru impiedica rama sa se indoaie din forma!

5.3 Ansamblarea cadrelor

Bancul pentru ansamblare trebuie sa fie sufficient pentru ramele ce trebuie
produse. Cadrele nu trebuie sa atinga pardoseala. Altfel, ar putea sa se deterioreze.

Cadrele mari prezinta un risc mult mai mare de rupere la colturi.

Procesare manuala
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5.6
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Asamblati intotdeauna cadre mari pe un banc de lucru suficient de mare.
Aceasta previne:
= Deteriorarea foliei

* Rupture in zona de colt

Lucratiin echipa:
Adaugati coltare pe laturile scurte si asezati-le pe banc impreuna cu laturile lungi.

Transportul cadrelor mari

in timpul transportului intre zona de ansamblare a cadrelor silinia de sticla
izolatoare, trebuie acordata o atentie specialé asigurarii faptului ca rastelul de
depozitare si transport este echipat cu suficiente puncte de sprijin.

Cénd utilizati conectori liniari, acestia trebuie sa fie amplasatiin partea de jos a
cadrului.

Butylarea cadrelor mari

La lungimi laterald mai mari de 3 m, va recomandam sa butilati toate partile
individual si apoi sa asamblati cadrul.

Pozitionarea cadrelor mari pe sticla

Pentru a pozitiona cadrele cu o lungime laterald mai mare de 2 min directie
verticald, este recomandat sa plasati o platforma de ridicare in fata statiei de
inspectie vizuala.

Procesare manuala
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Acest lucru face pozitionarea mult mai usoara si mai precisa, in special la partea
superioard a cadrului.

Procesare manuala
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Instructiuni pentru utilizarea acestui manual de procesare

Acest manual de instalare este limitat la cele maiimportante instructiuni pentru
prelucrarea distantierilor Swisspacer.

Instructiunile date se bazeaza pe multi ani de experienta practica si pe cele mai
recente cunostinte.

Denumirile comerciale ale altor companii mentionate in acest document au doar
scop informativ si nuimpiedica utilizarea altor produse de acelasi tip.

La cerere, am fiincantati sa va trimitem documente suplimentare pe anumite
domenii.

Daca avetiintrebari, va rugdm sa ne contactati la: technik@swisspacer.com

Drepturi de autor

Toate drepturile rezervate. Duplicarea fotografiilor, textelor si datelor, inclusiv stocarea

si utilizarea acestora pe suporturile de date optice si electronice, este permisa numai cu

acordul prealabil al Vetrotech Saint-Gobain (Int.) AG. Utilizarea datelor, inclusiv stocarea

acestorain servicii online, baze de date sau site-uri web de cétre terti este interzisa fara
permisiune.

Excluderea raspunderii

Vetrotech Saint-Gobain (Int.) AG nu este raspunzatoare pentru daunele rezultate din
continutul incorect sau actiunile desfasurate cu buna-credinta in ceea ce priveste
corectitudinea continutului. Aplicarea, utilizarea si prelucrarea produselor noastre sia
produselor fabricate de dvs. pe baza sfaturilor noastre tehnice au loc in afara controlului
nostru si, prin urmare, numai in sfera responsabilitatii dumneavoastra.

Clientul nu este scutit de verificarea cu atentie a functiilor sau aplicatiilor produselor de
cétre personal calificat corespunzator.

Grupul tinta al instructiunilor: Producatorii de unitati de sticla izolatoare cu capacitate
tehnica

Aceasta versiune inlocuieste valabilitatea tuturor versiunilor anterioare.

Procesare manuala
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